
1

Pierce, Brittany

From: Kothur, Bheem
Sent: Monday, November 02, 2015 4:18 PM
To: Pierce, Brittany
Cc: Phillips, Reggie; Eckoff, Michael; Baker, Bryan; Kothur, Bheem
Subject: FW: Cliff Berry Inc. - Canaveral Facility Possible Permit Modification Needed
Attachments: Cliff Berry Permit.pdf; Item 2 Attach 3 Canaveral.pdf

Hi Brittany, 
 
I have reviewed your concerns and understand. 
As you know CBI, Inc. Canaveral facility operates a used oil processor facility for storage only and does not conduct any 
additional used oil processing on site basically is a transfer facility. 
The condition you are referring to a full pledged processor facility. You interpretation and the inspection may be correct. 
However, if you read on the first page and last paragraph and it says the facility is for storage only and does not conduct 
any additional used oil processing on site. 
 
Please let me know your thoughts on this and we go from there. 
 
Thanks, 
 
Bheem      
 

From: Pierce, Brittany  
Sent: Monday, November 02, 2015 2:29 PM 
To: Kothur, Bheem 
Cc: Eckoff, Michael; Phillips, Reggie 
Subject: Cliff Berry Inc. ‐ Canaveral Facility Possible Permit Modification Needed 
 
Hello Bheem, 
 
On August 19th, I completed an inspection at Cliff Berry, Incorporated (EPA identification #: 
FLR000119792) for compliance with permit number 249477-HO-002. The facility has a used oil 
processing permit due to a storage capacity in excess of 25,000 gallons. There is no processing 
occurring at the Canaveral facility. Used oil, oily water, petroleum contact water, and non-
hazardous oil-contaminated solids are sent to the Cliff Berry Miami facility for testing and further 
processing. The permit for the Canaveral facility references that lab analytical results should be 
maintained at the facility (see below); however there were no analytical results available at the 
Canaveral facility.  
 
Within Part II – Used Oil Processing Conditions, number 1, the permit states:  
 
b. Used oil processor/re‐refiners must keep a record of each shipment of used oil that is shipped to 
a used oil burner, processor/re‐refiner, or disposal facility. These records may take the form of 
a log, invoice, manifest, bill of lading or other shipping documents. Records for each shipment 
must include the following information: 
(1). The name, address and EPA identification number (if applicable) of the transporter 
delivering the used oil to the receiving facility; 
(2). The name, address and EPA identification number (if applicable) of the oil‐burner, 
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processor/re‐refinery or disposal facility receiving the shipment; 
(3). The quantities of used oil shipped and date of shipment; and 
(4). The laboratory analytical results. 
 
 
After speaking with a Cliff Berry representative, it was determined that the Canaveral facility 
operates in accordance with the waste analysis plan attached above (obtained from the permit 
application; labeled as “Item 2 Attach 3 Canaveral”). She also stated that there are no lab analytical 
results kept at the Canaveral facility.  After arriving at the Miami facility, the following occurs to 
incoming shipments:   
 
“As noted above all loads of used oil are eventually transported to the CBI Miami Facility and upon arrival a 
representative sample is brought to the lab for the following tests to be performed prior to offloading of the waste or 
by product. The Miami Facility lab will perform several tests including water by distillation, treatability, halogens, 
flash point, solids content and PCB scan when applicable. After all testing has been performed to ensure that it meets 
the approved profile the used oil load will then be offloaded in Miami. Approval will be given to the Miami Facility 
offload technician, offload manager and/or oil processing manager to accept the load into the facility.” 
 
“As noted above loads of PCW may be transported to the CBI Miami Facility or an approved third party disposal 
facility. If placed into storage at the Canaveral facility the technician will test for pH to ensure the material is non‐
hazardous for pH. If taken to the Miami Facility, upon arrival a representative sample is brought to the Miami Facility 
lab for the following tests to be performed prior to offloading of the waste or by product. The lab may perform 
several tests including, pH, water by distillation, treatability, halogens, flash point, solids content and PCB scan when 
applicable. After all testing has been performed to ensure that it meets the approved profile the PCW load will then 
be offloaded. Approval will be given to the offload technician, offload manager and/or oil processing manager to 
accept the load into the facility. ” 
 
What is your interpretation of this? It seems as if the permit may need to be modified. I have 
attached the permit for your convenience.  
 
Thank you very much,  
 

 

Brittany Pierce 
Environmental Specialist I 
Compliance Assurance Program 
Central District Office 
Phone: (407) 897-2919 
Brittany.Pierce@dep.state.fl.us  

 
 
 



Item 2 – Attachment 3 

5. The following parts of facility’s operating plan should be included as attachments to the permit 

application.  

a. An analysis plan which must include: 

i. a sampling plan, including methods and frequency of sampling and analysis: 

 

Sampled material  Sampling method  Frequency 

Used Oil  Halogen (sniffer or Q1000 test 
kits to check for <1000 ppm 
halogens) 
 

At each pick‐up or upon arrival 
at the facility 

PCW  Generator knowledge from 
source that meets definition of 
PCW. Test for pH. 

For each pick‐up 

Oily Water  Generator knowledge/ 
process knowledge 

For each pick‐up 

 

II. a description of the fingerprint analysis on incoming shipments, as appropriate:   

Halogen and pH testing, as appropriate, are performed at the Canaveral facility using field instruments. 

iii. an analysis plan for each outgoing shipment (on batch/lot can equal shipment, provided the lots are 

discreet units) to include metals and halogens: 

The Canaveral Facility does not perform additional testing on outgoing shipments except for grit trap 

waste. Additional analysis may be performed for loads transported to the Miami Facility as described 

earlier or a sample may be sent out to a third party laboratory to establish a profile for an approved 

third party disposal facility. The Canaveral Facility will perform tests on sludges, residues and byproducts 

upon cleaning of grit traps as noted earlier (see question 4 responses). The Canaveral Facility does not 

have a lab and all testing is performed with field instruments. 

 

 

   



Canaveral Waste Analysis Plan 

Background: 

CBI Canaveral Facility is a small satellite branch of Cliff Berry Incorporated, sited in the Canaveral, Florida 

area. The branch receives used oil, oily water and petroleum contact water for storage and transport to 

the CBI Miami Facility. 

Purpose: 

The purpose of this plan is to identify various waste streams that may be accepted into the CBI 

Canaveral Facility and then later into the CBI Miami Facility. 

Discussion: 

The Waste Analysis Plan will ensure compliance of the facility by detailing the minimum testing 

requirements for all wastes received into the facility and covers the following waste streams:  

 Used Oil,  

 Petroleum Contact Water (PCW), 

 Oily Water, and 

 Grit Trap/Sump Waste. 

Methods and Equipment: 

The Canaveral Facility does not have a lab and all testing is performed with field instruments. The pick‐

up of waste streams is coordinated in advance and those waste streams for which generator knowledge 

or process knowledge is used to profile the waste, a phone call is initiated with the generator to discuss 

the origin and process from which the waste is generated so that a proper profile can be developed. 

Used Oil 

A representative sample of the used oil will be collected and tested for halogens at each client location 

prior to pick‐up using a sniffer (initially) or a Q1000 test kit (if warranted by a high reading on the 

sniffer). If the test results are <1000 ppm for halogens the load is allowed to be managed by CBI. Only 

used oil will be loaded into Used Oil designated tanks and kept separated from PCW tanks. As noted 

above all loads of used oil are eventually transported to the CBI Miami Facility and upon arrival a 

representative sample is brought to the lab for the following tests to be performed prior to offloading of 

the waste or by product. The Miami Facility lab will perform several tests including water by distillation, 

treatability, halogens, flash point, solids content and PCB scan when applicable. After all testing has 

been performed to ensure that it meets the approved profile the used oil load will then be offloaded in 

Miami. Approval will be given to the Miami Facility offload technician, offload manager and/or oil 

processing manager to accept the load into the facility. All loads not meeting the approved profile’s 

criteria must be reported to the Facility Manager immediately. The Facility Manager will contact either 

the sales manager or the generator directly to discuss the problem with acceptance of the waste stream. 

If it is confirmed that the facility cannot treat and process the waste stream, the load will be rejected. 



Petroleum Contact Water (PCW) 

Only PCW will be loaded into PCW designated tanks and kept separated from Used Oil tanks. As noted 

above loads of PCW may be transported to the CBI Miami Facility or an approved third party disposal 

facility. If placed into storage at the Canaveral facility the technician will test for pH to ensure the 

material is non‐hazardous for pH. If taken to the Miami Facility, upon arrival a representative sample is 

brought to the Miami Facility lab for the following tests to be performed prior to offloading of the waste 

or by product. The lab may perform several tests including, pH, water by distillation, treatability, 

halogens, flash point, solids content and PCB scan when applicable. After all testing has been performed 

to ensure that it meets the approved profile the PCW load will then be offloaded. Approval will be given 

to the offload technician, offload manager and/or oil processing manager to accept the load into the 

facility. All loads not meeting the approved profile’s criteria must be reported to the Facility Manager 

immediately. The Facility Manager will contact either the sales manager or the generator directly to 

discuss the problem with acceptance of the waste stream. If it is confirmed that the facility cannot treat 

and process the waste stream, the load will be rejected. 

Grit Trap/Sump Waste 

The Canaveral Facility uses a grit trap as a crude filter to drop out sand and other solids prior to 

pumping Used Oil into a permitted storage tank. The volume of material build‐up is minimal 

and may only be cleaned once or twice a year. The sludge is typically placed into 55 gallon steel 

drums for disposal. Prior to disposal a representative sample of the grit trap/sump will be 

collected and brought to a third party lab for analysis for TCLP and EPA test methods 8240 and 

8260.  Based upon the results of testing arrangements will be made for appropriate disposal. 

 


